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SUZUKI GSX-R 1000

-angeliefert mit einer Akrapovic Titan-Komplettanlage
-ansonsten unveranderter Serienstand

Messergebnis: 154 PS am Hinterrad bei 11.500 U/min.
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iInZinger

The Tuning Company

SUZUKI GSX-R 1000

-angeliefert mit einer Akrapovic Titan-Komplettanlage
-ansonsten unveranderter Serienstand

Messergebnis: 10,8 kg-m bei 7.850 U/min.
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InZInger

The Tuning Company

SUZUKI GSX-R 1000

Kainzinger getunt

-Kurbelwelle feingewuchtet, Pleuel und Kolben ausgewogen
-Verdichtungserhéhung tber Kolben/Zylinderblockbearbeitung
-Komplettbearbeitung von Zylinderkopf und Ventilen

-umgeschliffene Seriennockenwellen mit spezieller Steuerzeiteneinstellung
-umprogrammiertes Motorsteuergerat mittels TEKA von FACTORY
-modifizierte Airbox und Spezialfiltereinsatz

-Akrapovic Titan-Komplettanlage

Messergebnis: 178 PS am Hinterrad bei 11.780 U/min.
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InZInger

The Tuning Company

SUZUKI GSX-R 1000

Kainzinger getunt

-Kurbelwelle feingewuchtet, Pleuel und Kolben ausgewogen
-Verdichtungserhohung tber Kolben/Zylinderblockbearbeitung
-Komplettbearbeitung von Zylinderkopf und Ventilen

-umgeschliffene Seriennockenwellen mit spezieller Steuerzeiteneinstellung
-umprogrammiertes Motorsteuergerat mittels TEKA von FACTORY
-modifizierte Airbox und Spezialfiltereinsatz

-Akrapovic Titan-Komplettanlage

Messergebnis: 11,8 kg-m Drehmoment bei 9.620 U/ min.
-zwischen 7.400 U/min. und 11.500 U/min.
immer uber 11 kg-m Drehmoment
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INZInger

The Tuning Company

SUZUKI GSX-R 1000

Kainzinger getunt

-Kurbelwelle feingewuchtet, Pleuel und Kolben ausgewogen
-Verdichtungserhéhung lber Kolben/Zylinderblockbearbeitung
-Komplettbearbeitung von Zylinderkopf und Ventilen

-umgeschliffene Seriennockenwellen mit spezieller Steuerzeiteneinstellung
-umprogrammiertes Motorsteuergerat mittels TEKA von FACTORY
-modifizierte Airbox und Spezialfiltereinsatz

-Akrapovic Titan-Komplettanlage

Messergebnis: 188,7 PS an der Kupplung
bei 11.780 U/min.
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